Faber Castell 1/48 (29,5 cm)
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Schwarze Zahien fur C-Stahi-Werkzeuge. Grane Zahlen fur Setmellsahl. Werkzeuge Rute en for Hartmetsl!s Werkzeuge } Genauere Werte for Eisen und Sishl sowie Angaben fur
Untere Grenzen lar harten Werkstofl (St 80—100, hartes Guficisen), obere Grenzen far weichen Werkstoff (St 34—40, weiches Gub < Glas, lscli usw. vgl Anleitung.
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